Strojarska vyroba potrehuje
delenie zvitkovych materialov

Valcovana ocel’ a iné neZelezné
materialy st pre rad strojarskych
firiem vstupnym materidlom

pre dalSie technologie spracovania
a vyrobu dielcov tvarnenim

Za studena. Velkovyrobcovia
dodavaju na trh material vo zvitkoch
a dalsi spracovatelia zvitky delia
mechanicky alebo pouZitim
termického delenia. Mechanické
delenie je oproti paleniu kyslikom,
plazmou alebo laserom stale
najmenej financne narocne.

Vijrobkovy program spracovatelov plechov vyzZa-
duje linky na pozdizne delenie zvitkovej ocele na
konkrétne Sirky podfa viastnej potreby uZivatela a
linky na priecne delenie zvitkov do formy tabulo-
vych plechov alebo pristrinov. Pokial potreba uzi-
vatela dosahuje také mnozstva alebo objemy,
ktoré kapacitne naplnia linku, je k dispozicii moz-
nost vyuzitia komplexov, ktorych Standardné mo-
difikécie, vyrobené v ZTS WU KOSICE maju slo-
venski uzivatelia uz v prevadzke.

Aké sii technické moznosti liniek na pozdizne
delenie zvitkov? V linke pozdizneho delenia sa
pouZiva technoldgia rezania materialu kot(covy-
mi noZmi na zvitky mensej Sirky. V linke je mozné
prisposobit vystupny zvitok na poZadovany prie-
mer alebo hmotnost. St aviadnuté linky na spra-
covanie zvitkov do vstupnej hmotnosti az 18 000
kg, Sirke do 1 550 mm a hnibke do 4 mm. Linky
pracuji rychlostou do 60, 90, resp.120 m/min.
Prestavba linky na inti Sirku delenia vyzaduje zme-
nit usporiadanie a polohu noZov na rezacej hlave,
¢o je moZné riesit v zavislosti na finanénych moz-
nostiach uzivatefa, bud ruénym spdsobom, me-
chanizovanym pridavnym zariadenim alebo po-
uZitim celych vimennych hldv. Priprava linky vyZa-
duje stavebni pripravu, ktorej najvyssiu polozku
predstavuje jama pre regulacnii smycku. K linke
sa dajl pouzil aj zariadenia na spracovanie orezo-
vého odpadu a dal3ie pridavné zariadenia pre ko-
necnil pripravu novych zvitkov na expediciu.

Technické moZnosti liniek na prieéne delenie
sii odlisné. Aj ked sa tieZ ako vstupny material
pouziva zvitok (aZ do hmotnosti 18 000 kg, Sirky
do 1550 mm a hribke do 4 mm), koncepcia lin-
ky je zostavena z odlisnych agregatov. Dolezita je
rovnacka, ktora sa pouZiva prevaZne vo verzii jem-

nej rovnacky s malymi priemermi rovnacich valcov
a v ich vysSom pocte, ¢im sa dosiahne lepsie a
jemnejsie prerovnanie matenialu. Prieéne striha-
nie vykonavaji mechanické alebo hydraulické
prieéne noznice, do ktorych je material podavany
valcovym podavatom s vysokou presnostou kro-
ku. Stohovanie na vystupe je prispdsobite/né po-
trebe uiivatela. V zavislosti na hmotnosti zvitkov,
rychlosti spracovania materidlu, je potrebna k lin-
ke Specifickd stavebnd priprava. Ako doplnkové
systémy k linke je moZné pouzit zariadenia pre ba-
lenie paketov, vratane ich vaZenia a pod.

Na vyrobu pristrihov je uréena zostava linky na
kombinované priecne delenie.

Taka linka predstavuje integrovany vyrobny tsek,
ktory umoznuije stibezni vyrobu tabdl réznych roz-
merov v jednom stibore agregatov. Linka, ak je zo-
stavend v najzlozitej3ej verzii, je usporiadana do
dvoch alebo troch, na seba kolmych smerov, s au-
tomatizovanym podévanim materidlu. Deli sa zvi-
tok na tabule sticasne v troch roznych rozmeroch,
pricom je moZné zohladnit aj poZiadavku na roz-
mer vztahovany k smeru valcovania. Max. rozmer
tabule je 1 500 x 4 000 mm a min. rozmer
250 x 250 mm. Tvar tabule moze byt Stvorcovy
alebo obdfznikovy. Spracovava zvitky do hmot-
nosti 13 000 kg, hriibky do 3,5 mm a Sirky do

1 550 mm. Kadencia kazdého smeru je rozna,
¢im sa dosahuje vysoka vyrobnost linky. Sto-
hovanie sa prisposobuje potrebam uZivatela.
Prestavenie linky je vykonavané zmenou pa-
rametrov na riadiacom pulte a nevyzaduje
ruény zdsah zo strany obsluhy. Ten je obme-
dzeny iba na zmeny sivisiace so zmenou
hridbky materidlu. Linka je zvlast vhodna pre
uZivatela, ktory deli material pre vlastny Siroky
sortiment spracovanych plochych pristrihov,
ale je vhodnym rieSenim aj pre dodavatelov
valcovanych materidlov, ktori sa rozhodnli de-
lit material podfa konkrétnej poZiadavky svo-
jich odberatelov. Linku je mozZné doplnit o sys-
tém znacenia tabil o smere valcovania, sys-
tém olejovania pristrihov, vaZenia paketov a
zariadenia pre balenie.

Orientdcia slovenskej strojarskej vyroby na
dodavku dielcov pre autopriemysel a iné od-
vetvia, ktoré vyuZivajl deleny material si také-
to vyrobné systémy vyZaduje. Firmy, ktoré zvit-
ky a tabule potrebuju pre vlastnd vyrobu, do-
siahnu pouZitim vlastnych deliacich liniek
moznost pruznej reakcie na poZiadavky odby-
tu svojich vyrobkov v jeho objeme ale aj sorti-
mente, ale siicasne sa naklady na delenie ob-
javia v ukazovateloch ich viastnej ekonomiky.
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